Zawod: technik elektryk
Symbol cyfrowy: 311[08] 311[08]-01-082
Numer zadania: 1

Czas trwania egzaminu: 240 minut

ARKUSZ EGZAMINACYJNY
ETAP PRAKTYCZNY
EGZAMINU POTWIERDZAJACEGO KWALIFIKACJE ZAWODOWE
CZERWIEC 2008

Informacje dla zdajacego

1. Materiaty egzaminacyjne obejmujg: ARKUSZ EGZAMINACYJNY z tresScig zadania
i dokumentacja, zeszyt ze strong tytutowg KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ oraz
KARTE OCENY.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron. Sprawdz, czy materiaty
egzaminacyjne sg czytelne i nie zawierajg btednie wydrukowanych stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki w materiatach egzaminacyjnych zgios
przewodniczgacemu zespotu nadzorujgcego etap praktyczny.

3. Na KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ:

— wpisz swojg date urodzenia,
— wpisz swoj numer PESEL.
4. Na KARCIE OCENY:
— wpisz swojg date urodzenia,
— wpisz swoj numer PESEL,
— wpisz symbol cyfrowy zawodu,
— zamaluj kratke z numerem odpowiadajgcym numerowi zadania,
— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL w oznaczonym miejscu na karcie.

5. Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania egzaminacyjnego oraz dokumentacjg zatgczong do
zadania.

6. Rozwigzanie obejmuje opracowanie projektu realizacji prac okreslonych w tresci
zadania i wykonanie prac zwigzanych z opracowywanym projektem.

7. Zadanie rozwiazuj w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ od razu na
czysto. Notatki, pomocnicze obliczenia itp., jezeli nie nalezg do pracy, obwiedz linig
i oznacz stowem BRUDNOPIS. Zapisy oznaczone BRUDNOPIS nie beda
oceniane.

8. Po rozwigzaniu zadania ponumeruj strony pracy egzaminacyjnej. Numerowanie
rozpocznij od strony, na ktérej jest miejsce do zapisania tytutu pracy.

9. Na stronie tytutowej zeszytu KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ, wpisz liczbe stron
swojej pracy.

10.Zeszyt KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ i KARTE OCENY przekaz zespotowi
nadzorujgcemu etap praktyczny. '
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Zadanie egzaminacyjne

W procesie produkcyjnym automatycznego napetniania butelek zainstalowana
jest tasma transportujgca wspotpracujgca z manipulatorem, ktérego zadaniem jest
wykrywanie i usuwanie zabrudzonej butelki. Po jej wykryciu czujnik optyczny,
zwierajac styk S CZ, uruchamia ramig¢ manipulatora. Jednak po pojawieniu si¢ na
tasmie transportujgcej brudnej butelki okazuje sie, ze rami¢ manipulatora startuje
z pozycji spoczynkowej WK1, usuwa butelke i zatrzymuje sie¢ w pozycji krancowej
WK2 zamiast powréci¢ do pozycji WK1. Ponowne pojawienie sie brudnej butelki nie
uruchamia ramienia pomimo stwierdzenia prawidlowej wartosci napie¢ zasilajgcych
uktady: sterowania i zasilania ramienia manipulatora.

Opracuj projekt realizacji prac z zakresu lokalizacji i usunigcia uszkodzenia
uktadu sterowania ramienia manipulatora na podstawie opisu sytuacji i dotgczonej
w zalgczniku 1 dokumentacji.

Na podstawie wynikébw pomiaréw rezystancji przewodéw, cewek i zestykow
tacznikéw wykonanych w obwodzie sterowania ramienia przy odigczonym zasilaniu
(Zatacznik ﬁ), zlokalizuj usterke i opisz sposéb usunigcia uszkodzenia. Zmodyfikuj
istniejgcy uktad umozliwiajacy sterowanie ramieniem z pozyciji krancowej WK1 oraz
WK2. Sporzadz dokumentacje z wykonanych prac.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:
Tytut pracy egzaminacyjnej wynikajgcy z tresci zadania.
Zatozenia do opracowania projektu wynikajace z tre$ci zadania i zatgcznikow.

Wykaz prawdopodobnych przyczyn nieprawidtowej pracy uktadu.
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Algorytm prac prowadzacych do lokalizacji i usunigcia uszkodzenia w uktadzie

sterowania ramienia manipulatora.

5. Wskazania eksploatacyjne dotyczace prowadnic ramienia manipulatora.

Dokumentacja z wykonania prac powinna zawierac:

6. Whnioski dotyczace stanu przewodow, cewek i zestykdéw tgcznikow w uktadzie
sterowania ramienia.

7. Rodzaj wykrytego uszkodzenia i opis sposobu jego usuniecia.

8. Wykaz przyrzadéw pomiarowych, narzedzi, materiatbw i czesci zamiennych,
potrzebnych do usunigcia usterki.

9. Modyfikacje uktadu sterowania ramieniem manipulatora dodatkowo z pozycji

krancowej WK2, z uwzglednieniem zasady uruchamiania ramienia z pozycji

spoczynkowej WK1.
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Do wykonania zadania wykorzystaj:

Schemat ideowy uktadu - Zatgcznik 1

Wyniki pomiaréw rezystancji przewodéw, cewek i zestykow tgcznikébw wykonane
w obwodzie sterowania ramienia przy odtgczonym zasilaniu - Zatgcznik 2
Zamieszczong w KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ - tabele do wpisania
wnioskéw dotyczacych stanu przewodéw, cewek i zestykow fgcznikow w ukiadzie

sterowania ramienia.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.
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Schemat ideowy uktadu Zatacznik 1

a) zasilania ramienia manipulatora b) sterowania ramieniem manipulatora
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Q1 - wylgcznik silnikowy C10

K1 - stycznik 230V

K2 - stycznik 230 V

F1 - zabezpieczenie cieplno-przecigzeniowe B10
F2 - przekaznik cieplny przecigzeniowy

M - silnik elektryczny trojfazowy 1,1 kW

SO0 - przycisk STOP

S CZ - zestyk czujnika optycznego, (drugi S CZ wolny)
WK1 - wytgcznik krancowy
WK2 - wytgcznik krancowy

Uwaga:
- Schemat odzwierciedla sytuacje, w ktorej wytaczniki kranncowe sg nieaktywne.
- Wszystkie elementy i potgczenia przedstawione w obwodzie zasilania ramienia
manipulatora sg sprawne.
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Zatacznik 2

Wyniki pomiaréw rezystancji przewodoéw, cewek i zestykow tacznikow

wykonane w obwodzie sterowania ramienia przy odtaczonym zasilaniu

Numery przewodéw, Stan zestyku Wartosé
Lp. cewek i zestykow rezystancji
tacznikow zataczony | wylaczony Q
1 F1:1-2 X o0
2 F1:1-2 X 0
3 F1:2-F2: 96 0
4 F2: 95 - 96 X 0
B F2: 95 - 96 X 0
6 F2: 95 - S0: 22 0
7 S0: 21 -22 X 0
8 S0: 21-22 X ©
9 S0: 21 -K1: 14 0
10 | K1:13-14 X o
11 K1:13-14 X 0
12 | K1: 13 - K1: A1 0
13 |S0:21-SCzZ:3 0
14 |SCZ:3-4 X 0
15 |SCZ:3-4 X 0
16 | SCZ:4-WK1: 14 0
17 | WK1:13-14 X 0
18 | WK1:13- 14 X 0
19 | WK1: 13 -K1: A1 0
20 | K1:A1-K1: A2 1035
21 K1: A2 - WK2: 21 0
22 | WK2:21-22 X 0
23 | WK2:21-22 X 0
24 | WK2:22-N 0
25 | S0:21 - WK2: 14 0
26 | WK2:13-14 X 0
27 | WK2:13-14 X 0
28 | WK2: 13 - K2: A1 0
29 | 80:21-K2:14 0
30 |K2:13-14 X o
31 K2:13-14 X 0
32 | K2:13 -K2: A1 0
33 | K2: A1 -K2: A2 1035
34 | K2: A2 - WK1: 21 0
35 | WK1:21-22 X 0
36 | WK1:21-22 X ©
37 | WK1:22-N 0




